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Tastbord, model D.

Monotype

Monotype-s@ttemaskinen er ikke — som man-
ge tror — nogen ny opfindelse. Den er ikke sa
forfaerdelig meget yngre end liniesettemaski-
nerne, og her i Danmark har der veret arbej-
det med Monotypesats siden 1905. Dens ud-
bredelse herhjemme har dog veaeret ret ringe,
og fgrst i de senere ar har den féet et stgrre
opsving.

Monotypesats bestidr i modsaetning til anden
maskinsats af enkeltbogstaver; den fremtrae-
der ngjagtig som hiandsats, og maskinerne
bruges derfor med fordel til komplicerede
satsarbejder, som vanskeligt — eller slet ikke
— kan settes pa liniesattemaskinerne. For
at kunne fremstille Monotypesats ma man
have to — vidt forskellige — maskiner, nemlig
et seetteapparat (tastbord), hvorpd der pro-
duceres en perforeret kodestrimmel, og en
stgbemaskine, som ved hjelp af denne strim-
mel fremstiller satsen, Disse maskiner betje-
nes af to maend med hver sin specielle uddan-
nelse.

Historie

Princippet i Monotype-maskinerne er opfun-
det af Tolbert Lanston, fgdt i Ohio den 3.
februar 1844. Efter at have deltaget som fri-
villig i den amerikanske borgerkrig kom han
i statens tjeneste. Han havde ingen uddannelse

Blad 1

1 13

af trykforme

Monotype 132

i mekanisk henseende, men begik alligevel
flere originale opfindelser., I Washington blev
han ven med en oberst Seaton, der var sgn af
en avis- og trykkeriejer, som en tid leverede
tryksager til staten. Oberst Seaton blev leder
af folketaellingen, og Lanston, som pa dette
tidspunkt lsenge havde eksperimenteret med
forskellige former for mekanisk satsfremstil-
ling, fik under sine besgg i sin vens kontor
lejlighed til at studere et af Herman Hollerith
opfundet system med perforerede statistik-
kort. Dette gav ham ideen til den perforerede
papirstrimmel til styring af alle stgbemaski-
nens funktioner og allerede sa tidligt som i
aret 1891 fremkom den fgrste beskrivelse af
en Monotype-maskine i Philadelphia-bladet
»Paper and Presse.

I 1894 blev de fdrste saette- og stgbhemaskiner
sendt pA markedet. 1897 kom en ny stgbema-
skine (nr. 6), hvor man havde indskrznket
bogstavantallet fra 225 til 132, udfra den teori,
at maskinseetning fortrinsvis var anvendelig i
dagblade, og til disses brug var dette antal
bogstaver tilstreekkeligt. 1899 blev der dog
allerede igen fremstillet en maskine med 225
matricer. Denne stgbemaskine havde mange
betydningsfulde forbedringer, bl. a. med hen-
syn til en hurtigere indstilling af matriceram-
men. Opfinderen af disse forbedringer var en
ingenigr i firmaet, der fremstillede maskiner-
ne, et mekanisk geni ved navn John Sellers
Bancraft.

Tastbordet undergik ogsa flere forandringer.
Model A blev drevet ved hjalp af vaegtlodder,
og model B blev ligeledes drevet rent meka-
nisk. Det fgrste tastbord, hvortil man brugte
komprimeret luft som drivkraft var model C,
der af Lanston blev patenteret ar 1900. Model
D, som vi nu bruger, er opfundet 1908 af J. S.
Bancraft og er i systemet vidt forskelligt fra
de tidligere modeller, bl. a. er der i D-bordet
kun 33 ventiler mod 225 i C-bordet til trods for
at kapaciteten med hensyn til bogstavantallet
er gget. I C-bordets tid kunne man kun sztte
skrifter af eet arrangement uden at @ndre
klaviaturet, medens man i dag bruger samme
klaviatur til alle skrifter.

Maskinerne, der siden 1897 ogsd fabrikeres i
England, bliver stadig forbedrede, og som de
fremtraeder i dag, er de resultatet af mange
dygtige meends arbejde, men udslutningsprin-
cippet er stadig det samme.... Lanston’s ge-
niale bidrag til vore dages Monotype-satte-
maskine.
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Blad 1 Januar 1954
i 13 Monotype-skriftsystemet
;ﬂf;;ﬁ';‘:égmg ol bl Som basis for alle mal pa Monotypeskrifter har
og fremstilling man brugt det engelske typografiske punkt,
ol teyforme som man omregnede til decimaler af en en-

132

Monotype

Serie 135-8, Bodoni, arr. 1, 8 set
abedefghijklmnopqrstuvwxyzesi abedefghijklmnopgrs

Serie 1-8, Modern, arr. 1, 8 set
abedefghijklmnopqrstuvwxyzeei abedefghijklmnopqrs

Disse to skrifter er lige brede, fordi bdde enhedsarrange-
mentet og settet stemmer overens. Bodoni er serie nr. 135.
8-tallet, som folger efter, angiver skriftgraden i

engelske pkt.

Serie 135-11, Bodoni, arr. 1, 10"/4 set
abcedefghijklmnopqrstuvwxyzeod abedefgh

Serie 44-11, Fransk, arr. 1, 11 set
abcdefghijklmnopqrstuvwxyzeod abede

Disse to skrifter er uens brede, skgnt de hgrer til samme
enhedsarrangement, fordi set-tallene er forskellige.
11 pkt. engelsk kan stgbes pd 10 pkt. Didot-kegle.

enheder antikva kursiv
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1Doasc.. mHEKMX NHEKUXYA

I8 W & MWA&E

Opstillingen viser de forskellige bogstavers inddeling i
enheder indenfor enhedsarrangement 1.

gelsk tomme. — Hvert bogstav eller tegn udggr
en bestemt del af en geviert (som ikke altid er
kvadratisk), og bredden af gevierten betegnes
bade i England og her i landet med det engel-
ske udtryk for skriftbredde: set.

Set og enheder

Monotype-gevierten deles i alle set i 18 dele,
og disse dele kaldes enheder. 1 geviert af 6 set
er 6 punkt bred, 1 geviert af 10 set er 10 punkt
bred o.s.v, — Da det er engelske punkt, der
regnes med, vil det altsa sige, at en 10 set ge-
viert pad 10 punkt kegle i England er kvadra-
tisk. Hos os er dette ikke tilfaeldet, fordi et
Didot punkt er bredere end det engelske punkt
(til 8 punkt Didot svarer ca. 8*/2 set). Setbeteg-
nelsen har ikke noget som helst med skriftstgr-
relsen at ggre, den fortezeller kun moget om,
hvorvidt det er en bred eller en smal skrift.
Jo hgjere settal, des bredere geviert og derfor
bredere enheder. Man har skriftbredder fra 5
til 26 set med et interval pa 1/, set (.00193”).
Een korpusskrift kan f. eks. veere pa 10 set, en
smallere pa 91/, set og en bredere péd 101/, set.
Man kan ogsd' have en smal ciceroskrift pa
101/, set og en bred korpus pa 103/, set.

Satsformater

til Monotype omregnes fra cicero til et antal
hele enheder, som satteren for nemheds skyld
far opgivet i gevierter og overskydende en-
heder. 20 cicero er lig med 25 gevierter pa 101/,
set og 31 gevierter og 1 enhed pa 81/, set. —
Altsa jo mindre set, des flere gevierter, og der
er jo i og for sig ikke noget mystisk i, at der
gar flere bogstaver ind i linien, ndr man szetter
med en smallere skrift.

Enhedsarrangementer

Af hensyn til fordelingen af bogstaverne pa de
forskellige raekker i matricerammen er Mono-
type-skrifterne inddelt i enhedsarrangementer.

Indenfor hvert arrangement fylder et bestemt
bogstav altid samme antal enheder. Et bogstav
i Modern (serie 1) fylder f.eks. samme antal
enheder som det tilsvarende bogstav i Bodoni
(serie 135) eller i en hvilken som helst anden
skrift indenfor samme enhedsarrangement
(arr. 1). Man mé leegge maerke til, at der star
samme antal enheder, for det er ikke sikkert,
at bogstaverne er lige brede, da bredden af-
heenger af settet, men forholdet imellem de en-
kelte bogstaver i skrifterne indenfor samme
arrangement er det samme. Et seerkende ved
Monotype er de mange smukke skriftsnit, der
ofte er gode kopier af Kklassiske skrifter, og
alle disse forskelligt udseende skrifter kan
ikke indordnes under samme enhedsarrange-
ment. Hvis blot et enkelt bogstav er smallere
eller bredere end det tilsvarende i arr. 1, ma
der laves et nyt enhedsarrangement, og der fin-
des forelgbigt flere hundrede arrangementer.
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Serie 1-9, Modern, arr. 1, 8!/, set
abcedefghijkimnopgrstuvwxyzeeéd abedefghijklmn

Serie 260-9, Halvfed Bodoni, arr. 2, 8!/, set
abedefghijklmnopqrstuvwxyzzeea abedefghijkimnopq

Serie 129-8, Egyptian, arr. 3, 8!/, set
abedefghijklmnopqrstuvwxyzaei abcdefghijkl

Serie 113-8, Lys Plantin, arr. 4, 8/, set
abcdefghijkimnopqrstuvwxyzeeidabedefghijklmnopq

Serie 194-8, Fed Plantin, arr. 5, 81/, set
abedefghijklmnopqrstuvwxyzesd abedefghijkl

Fem skrifter af forskellige arrangementer, men alle
pd 81/, set.

Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord
Monotypetastbord

Monotype-setteren kan med S-ndlen variere bogstavernes
bredde efter behag. Den fgrste linie er knebet, anden
linie er normal.

corps (Didot) g mm inch. set inch,
1 pkt. (ottendedel) .. | 0,376 | .0148 1 .0138
2 - (kvartpetit) .... 0,752 0296
3 - (kvartcicero) ... | 1,128 | .0444
4 - (diamant)...... 1,504 .0592
41/q - 1,692 .0666
- 1,880 | .0740
B - 2,068 | .0814
&l 2,256 | .0888 61/, | .0903
e 2,444 | .0962
7 - (kolonel) ...... 2,632 | .1036
8 - ‘(petit)........ 3,008 | .1184 81/, 1181
9 - (bourgeois) .... 3,384 | 1332
10 - (korpus)...... 3,760 .1480 10/, | .1458
H ek R e e 4,136 | .1628
12 - (cicero)....... 4,512 | 1776 128/, | AT

Eksempel pd tabelsats. De lodrette streger er sat og stgbt
samtidig med tabelteksten og bestdr derfor af smdstykker.

Januar 1954 Blad 2
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Tilrettel2gning | Maskinsatning
af tryksager
og fremstilling
af trykiorme

Monotype 132

Forskellig bredde skgnt samme set

Hvis man har to skrifter, der tilhgrer forskel-
lige arrangementer, og de begge seettes pa 8'/:
set, behover de ikke absolut at veere lige brede.
— Enhederne er lige brede, men et lille n kan
f. eks. fylde 9 enheder i det ene arrangement
og 11 enheder i det andet: Hvis man nu for-
udse=tter, at der er mange bogstaver, der er
sdledes omplacerede, er det jo indlysende, at
den ene skrift kan komme til at 1gbe ulige bre-
dere end den anden, selvom det igvrigt er sam-
me set. — Det kan have betydning at kende
dette forhold, selvom man ikke er Monotype-
saetter — bl. a. fordi man kan komme ud for
skrifter, hvor tallene ikke er pd halvgeviert-
tykkelse, men fylder 8 eller 10 enheder, og skal
der f.eks korrigeres i en tabel med sddanne
tal, m& man i stedet for halvgevierter anvende
udslutninger pa tykkelser, der svarer til de tal,
der eventuelt skal udga.

Betegnelsen set udtrykker kun bredden af
skriften og har intet med skriftgraden at ggre.
En enhed er saledes ikke nogen fast stgrrelse,
men varierer efter settet. Et tal, der fylder 9
enheder i 12 set, er ngjagtig dobbelt sa bredt
som et tal pd 9 enheder i 6 set.

Arbejdets art

Som allerede tidligere naevnt er Monotype-
satsen sarlig velegnet til mere komplicerede
satsarbejder, fgrst og fremmest tabellariske
opstillinger og tabeller med streger i. Seedvan-
ligvis er skeer sats for dyr at fremstille pd Mo-
notype, men hvis der skal indbygges illustra-
tioner i teksten efter ssetningen — hvad man
jo ofte kommer ud for — eller der er flere for-
skellige skrifter i samme arbejde, og det vrim-
ler med accentbogstaver og fonetiske tegn i
teksten, sid kan liniemaskinsatsen darligt kon-
kurrere. I samme operation kan der sattes
f. eks. mager petit og fed cicero for blot at
naevne een af de utallige kombinationer, der
kan udfgres. Formularsats med skrivestreger
og lodrette streger kan szettes helt feerdig pa
Monotype og matematiske formler i flere eta-
ger kan ogsa seettes, s& de kommer fiks og faer-
dige fra maskinen.

Tabelsats

Tabelpiller, der er smallere end fire cicero,
settes som regel pa geviertformater, da dette
er det mest praktiske for Monotypesatteren,
men det kan lade sig ggre at seette sddanne pil-
ler pa ciceroformater. Tabeller, der udeluk-
kende indeholder tal, kan med lethed szettes
pa franske formater og med systematiske Di-
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Momnotype 132

»Monotype« Bodoni, Serie nr, 135,

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZEGA
12345 abedefghijklmnopqrstuvwxyzesd 67890

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZEOA
12345 abedefghijklmnopqrstuvwxyzeod 67890

»Monotype« Bodoni halvfed. Serie nr. 260.
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ/EGA
12345  abcdefghijklmnopqrstuvwxyzeesa 67890

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZEOA
12345 abcedefghijklmnopgrstuvwxyzeod 67890

»Monotype« Caslon. Serie nr. 128.
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZZEGA
12345 abcdefghijklmnopqrstuvwxyzaod 67890

ABCDEFGHIFYKLMNOPQRSTUVW XYZEDA
12345 abedefghijklmnopgrstuvwxyz eod 67890

»Monotype« Bembo. Serie nr. 270.
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZZAZDA
12345  abedefghijklmnopqrstuvwxyzesd 67890

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZEDA
12345 abedefghijklmnopqrstuvwxyzeod 67890

»Monotype« Plantin. Serie nr. 113.

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZAQA
12345  abcdefghijklmnopgrstuvwxyzeed 67890

ABCDEFGHIF¥KLMNOPQRSTUVWXYZADA
12348 abcdefghij klmnopgrstuvewxyzeod 67890

»Monotype« Fed Plantin. Serie nr. 104.

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZAGA
12345 abcdefghijklmnopqrstuvwxyzeed 67890

»Monotype« Baskerville. Serie nr. 16g.

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZEDA
12345 abcdefghijklmnopqrstuvwxyzzoa 67890

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZEOA
12345 abedefghijklmnopqrstuvwxyzeod 67890

»Monotype« Fransk. Serie nr. 44.
ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ/EJA
12345 abcdefghijklmnopqrstuvwxyzeea 67890

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZZEOA
12345 abedefghijklmnopqrstuvwxyzeod 67890

»Monotype« Clarendon. Serie nr. 12.

ABCDEFGHITKLMNOPQRSTUVWXYZZEQA
12345  abcdefghijklmnoparstuvwxyzeeed 67890

Rursiv-skriften kan stgbes med overhaengende bogstaver.

dot-tal og -udslutninger. Stregerne kan sattes
med pa maskinen, men i almindelighed ind-
saettes de i hdndseetteriet.

Boger og festskrifter

Det er altsi ikke i almindelig skeer sats, at ma-
skinerne har deres force, men nar man allige-
vel ser si mange bgger og festskrifter udfgrt
pa Monotype beror det pad de smukke skriftsnit
og pa satsens gode kvalitet. Sats der bestar af
enkeltbogstaver har en meget mere javn
trykflade end liniesats, og ved tilretningen i
trykkeriet spiller dette ofte s& stor en rolle,
at man her kan indtjene noget af den merud-
gift, som fremkommer, fordi Monotypesatsen
saettes og stgbes i to operationer.

Brede satsformater

Som omtalt er. det komplicerede arbejder og
kvalitetsarbejder, der bgr placeres pa Mono-
typemaskinerne for at gdre dem konkurrence-
dygtige overfor liniemaskinerne. Almindelig
skaer sats pid en 10—12 stiende i bredden pa
kegler fra 6—24 punkt hgrer dog ogsa med til
decideret Monotypearbejde, fordi det pa brede
formater er billigere at rette korrekturen, da
denne kan foretages som i handsats.

Smukkere kursiv

I Monotype-skrifterne kan man fa et harmo-
nisk forhold mellem antikvaen og kursiven,
der som regel ligger betydeligt smallere. Hvert
bogstav har sin egen matrice, og typerne kan
stgbes, si de hanger ud over typelegemet, sa-
ledes at f. eks. nedadgaende bogstaver far det
rigtige sving samtidig med at de enkelte bog-
staver i ordene far en korrekt afstand, sa sats-
billedet fremtraeder jeevnt og smukt.

Tofarvesats

Een af de nyeste opfindelser indenfor Mono-
type bestar af en anordning, hvormed man kan
udskille en del af teksten i en anden farve. Man
seetter teksten pa normal made, men den »an-
den farve« far tilfgjet en speciel perforering
ved at saetteren traekker et lille handtag pa ma-
skinen ud. Stgberen kgrer rullen igennem to
gange. Fgrste gang kommer der lave udslutnin-
ger i satsen alle steder, hvor farveteksten skal
veere; si drejer han en lille omstillings-stang
og kgrer samme rulle igen og nu stgbes farve-
teksten, medens der kommer lave udslutninger,
hvor der fgrste gang kom tekst. Man opnar med
denne anordning, som ogsa kan bruges til andet
formal, at farveformene far korrekt udslutning
og skriftlinie.
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Et moderne »Monotype«-anlag

ber ogsd i Deres virksomhed blive det nye hjerte, som
slar i takt med tidens krav til precision, kvalitet og
alsidighed.

»Monotype«-sattemaskinen er den eneste
i verden,

som fremstiller sats med enkelte typer af samme kva-
litet og pinlige akkuratesse som den skrift, De be-
nytter i Deres hindsatteri.

Tastbordet og satsstebemaskinen

arbejder uafhangigt af hinanden, men udger tilsam-
men »Monotype«-sttemaskinen, som i tidens lob er
blevet udbygget, siledes at den nu fremtraeder som
det ypperste indenfor maskinstningens omrade.
Stobemaskinen kan i travle perioder med sin smidige
omstilling fra een skrift til en anden og den store
hastighed hjzlpe Dem over mange hastesager — og
i»dede« perioder, som ellers ville vare uproduktive,
stobe skrift til Deres hindsatteri.

Dobbeltbordet

er faktisk »to maskiner.i een¢, idet De efter behag pa
et felles klaviatur kan sztte pd venstre eller hojre
papirtdrn eller pd begge samtidigt. Samme arbejde
kan sazttes med to forskellige grader pa forskellige
formater i een arbejdsgang.

Kompletmaskinen

kan ikke benyttes til satsstobning, men egner sig for-
treeffeligt til stobning af defekter. Dens konstruktion
er enklere end satsstobemaskinens, hvorfor den na-
turligvis er lettere at betjene. P4 denne maskine kan
De fremstille skrift fra 41 til 36 punkt, streger og
regletter fra 175 til 12 pkt.

SUPER-stobemaskinen

kan heller ikke benyttes til satsstobning, men pro-
ducerer praktisk talt alt materiale, som De har brug
for i Deres virksomhed, sdsom: skrift fra 6 til 72 pkt.,
streger og regletter fra 1 til 18 ptk., indfatninger og
ornamenter, blystege fra 2 til 6 cicero, underlags-
materiale af enhver art, udslutninger og kvadrater -
kort sagt: med denne maskine i Deres virksomhed vil
De altid have nyt satsmateriale i Deres reoler.

»MONOPHOTO«-maskinen

er det sidste epokegorende skud pa stammen. Denne
maskine er netop nu bragt over »prototype«-stadiet,
og man har opstillet de fire forste maskiner pi fa-
briken i Salfords til demonstration.

Af de forskellige metoder til satsfremstilling uden
metal, hvorom diskussionen er blevet fort i de senere
dr, har ingen rejst storre interesse indenfor faget end
denne model, som The Monotype Corporation
Limited gradvis har udviklet siden 1944.

Januar 1954 Blad a

1 13 !
Tilretteleegning | Maskins@tning

Da den nu ferdige maskine imidlertid kun har plads
til 255 positioner i negativrammen - altsd nejagtig
det samme som den almindelige satsstobemaskines
udvidede matriceramme indeholder — mener man
ikke fra fabrikens side, at dette antal pladser vil vare
tilstraekkeligt for de kontinentale lande med disses
storre behov for accentuerede bogstaver.

Der vil derfor gi endnu nogen tid, inden dette pro-
blem er blevet lost tilfredsstillende, og forst da vil
»MONOPHOTO¢ kunne sazlges her i Danmark, men
iovrigt vil der snarest fremkomme en mere udferlig
redegorelse for maskinens tekniske principper.

En »MoNoTYPE«-maskine er grundlaget, hvorpd
De kan sikre Dem et virkeligt moderne, rentabelt
kvalitets-satteri.

Alle oplysninger om »MONOTYPE«-maskiner og
disses tilbeher, sivel tekniske som ekonomiske, fir
De med glaede ved henvendelse til:

HAR RY LQ H R . Felledvej 4 . Kobenhavn N . Telefon Central 10198

Representant for Danmark for

THE MONOTYPE CORPORATION LIMITED

Salfords, near Redhill, Surrey, England

Sat med »Monotype« serie 113 lys Plantin
8 pkt. og med serie 194 halvfed Plantin
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Monotype - Kvaliteten er dens reklame

Pa trods af den enorme udvikling, der er sket
inden for den grafiske industri, er det en
kendt sag, at MONOTYPE stadig ligger helt
i toppen hvad angar satsstebemaskiner. Flere
og flere bogtrykkerier — store som smé — ind-
ser nodvendigheden i at skabe sit eget skrift-
stoberi. Mange faktorer spiller ind: Smukke
skriftsnit, afleegningens helt eller delvise af-
skaffelse, ingen mangel pa4 materiel i satte-
riet, mindre tilretningstid, bedre kvalitet, for-
mindskelse af korrektur, billigere skrift etc.

Tastbordet. Denne maskine arbejder uafhsen-
gig af satsstobemaskinen, men udger med den-
ne som oftest en helhed. P4 tastbordet har
man mulighed for f.eks. at s@tte ordineer, kur-
siv og halvfed/kapiteeler i samme arbejds-
gang, og da udskiftninger er mulig — alt efter
arbejdets karakter — er det et meget stort re-
gister, denne maskine spsnder over. Man er
her ikke afheengig af keglestorrelsen. Storste
satsbredde er 56 cicero. Tastbordet kan pro-
ducere band til savel satsstobemaskinen som
MONOPHOTO-filmszetteren.

Duplex-tastbordet. I virkeligheden to borde i
ét, hvor der kan perforeres to ruller pi én
gang, der kan ga i hver sin stobemaskine. P4
duplextastbordet kan man ogsa satte blandet
arbejde pA én gang, uanset skriftgrad og for-
mat. Denne maskine er i sa@rdeleshed egnet
for s@tning af kataloger, matematiske og ke-
miske arbejder el.lign., og besparelsen i sats-
tid kan meget vel komme op pa 33 %.

Satsstebemaskinen. Denne maskine arbejder
automatisk efter det perforerede band, og
standardmaskinen stober skriftgrader fra 4
til 14 pkt. kegle med en gennemsnitshastig-
hed pad 9000 bogstaver pr. time uanset skeer
eller kompliceret sats. Denne maskine udbyg-
ges ogsa til justeret sats op til 24 pkt. kegle
samt til streger, regletter og rammer fra 11
til 12 pkt. i alle afskarne leengder. Hertil kom-
mer defekter og udslutninger til skriftkasser
op til 36 pkt. kegle.

Skeletmaskinen. PA denne maskine muliggores
skriftstobning i ethvert bogtrykkeri — stort
eller lille. Den stober skrift fra 4 til 14 pkt.
kegle og streger i leengder fra 2 til 36 pkt.

Kompletmaskinen er storre end skeletmaski-
nen, idet den stober skrift og udslutninger fra
4 til 36 pkt. kegle samt streger, regletter og
rammer i keglestorrelse fra 1% til 12 pkt.
kegle og i alle lengder. Desuden kvadrater pa
2 og 3 cicero.

Super-stobemaskinen er den hurtigste af alle
skriftstobemaskiner. Den er enkel i konstruk-
tionen og meget let at betjene og er i stand til
at stobe alt materiel til et bogtrykkeri f.eks.
skrift og udslutninger fra 4 til 72 pkt. kegle i
alle bredder, streger og regletter fra 1 til 18
pkt. kegle i alle lengder, rammer og orna-
menter, blystrege pa 2, 3, 4, 5 og 6 cicero i
leengder eller i afpassede storrelser, kvadrater
og hulstege, kort sagt alt.

Oktober 1960 Blad b

1 13
Tilrettelegning | Maskinsatning
af tryksager
og fremstilling
af trykforme

Monotype 132

INFORMATIONSBLAD

For evt. at nedbringe investeringen i matricer
rdder MONOTYPE over lejebiblioteker, hvor
man for en meget billig pris kan leje nogle af
MONOTYPES smukke skriftsnit i grader fra
14 til 72 pkt.

MONOPHOTO-filmsatteren. PA trods af MO-
NOTYPE-maskinernes store succes, har fa-
brikkerne haft ojnene abne for den store ud-
vikling inden for den grafiske industri. Resul-
tatet er MONOPHOTO-filmsatteren, der til
dato er uovertruffen med hensyn til kvalitet
og det produkt, maskinen frembringer. Denne
maskine keorer nu over hele verden og frem-
bringer et perfekt produkt pa film eller foto-
grafisk papir til sivel bogtryk (over Dow/
Dirats maskiner), offset, dybtryk, silketryk,
lystryk m.m. Kun to matricerammer til hvert
skriftsnit er nedvendig for at deekke alle gra-
der fra 6 til 24 pkt. Maskinen foretager kor-
rekt udligning af satsen, knibning og spatie-
ring, flere justeringer i samme linie, centre-
ringer, linieophavning samt sztning af ta-
beller (herunder korrekt vandret og lodret
stregsaetning), matematik og kemi, kort sagt
alt satsarbejde — let eller kompliceret. Kor-
rekturrettelser er ikke nogen hindring, idet
MONOTYPEs nye korrektionsbord ger denne
proces hurtig og nojagtig. Filmsstteren gar
naturligt ind i ethvert eksisterende MONO-
TYPE-anleg, da tastbordet kan anvendes i
uzndret form.

- MONOTYPE og MONOPHOTO er indregistrerede varemaerker. - Eneforhandling for Danmark:

nuco v- LIRSEN Vester Voldgade 115 . Kebenhavn K

Telefon Minerva 5300

THE MONOTYPE CORPORATION LIMITED . SALFORDS . REDHILL . SURREY . ENGLAND
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Klaviaturet ligger lgst og kan let lgftes af.

Mellemrammerne udskiftes uden brug af veerktgj.

Tastbordet

kan inddeles i tre hovedgrupper, hvoraf den
mest igjnefaldende er klaviaturet med tilhg-
rende mellemrammer. Ovenover klaviaturet
er der anbragt en automatisk regnemekanis-
me, der pa et hvilket som helst tidspunkt viser
satteren, hvor meget den tekst, han har sat
i linien, fylder, og dverst oppe pa maskinen
sidder en perforeringsanordning med 31 stan-
sendle, der laver huller i en papirspole efter
et ganske bestemt mgnster.

Drivkraften
er komprimeret luft, som med et tryk pa ca.
1 atmosfaere gennem en gummislange ledes ind
i maskinen.

Klaviaturet
bestar af over 300 taster i vild forvirring og
mange farver. — Men ser man ngjere efter,

Januar 1954 Blad 1
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Tasthordet 132.1

vil man opdage, at forvirringen slet ikke er
s »vild« endda, idet bogstaverne er grupperet
saledes, at setteren, nar han fgrst har lert at
betjene s& mange taster, som der findes pa en
almindelig skrivemaskine, faktisk kender hele
klaviaturet. Farverne pa tasterne tjener til at
adskille de forskellige grupper, og de enkelte
bogstaver indenfor hver gruppe er anbragt pa
ngjagtig samme méade, Der er almindeligvis
fordelt 6 alfabeter pa klaviaturet. Dette er delt
i to dele, der ligger lgst pa maskinen og let kan
udskiftes. P4 venstre halvdel har man den or-
dinzere skrifts sma og store bogstaver og pa
hgjre halvdel som regel kursiven; ovenover
kan man have en halvfed skrift med de smé
bogstaver pa venstre side og de store pa den
hgjre side. Desuden er der plads til de mest
benyttede accentbogstaver og tegn samt tal-
lene til to af skrifterne.

@verst til venstre er anbragt 30 rgde taster i
to raekker; disse taster er nummererede 1—15
og anvendes til justering af linierne.

Standard-klaviaturet

der er ens for alle danske trykkerier inde-
holder 6 alfabeter, men der fremstilles efter
gnske klaviaturer til specielle formal, f.eks.
til matematiske arbejder og til serlige frem-
medsprog, f.eks. greesk, arabisk, hebraisk og
russisk; endvidere fas klaviatur med 7 alfa-
beter, saledes at man foruden ordineer, kursiv
og halvfed skrift ogsd kan fa kapitaeler med,
men i sa fald er maskinen udnyttet s& meget,
at der ikke er plads til mere end nogle ganske
fa tegn udover de ngdvendige bogstaver.

Mellemrammerne

der skydes ind imellem klaviaturet og bund-
rammen, bestar af jernrammer, hvori der lig-
ger en razkke kombinationssteenger, der kan
varieres p4 mange tusinde mader. Det er disse
mellemrammer, der bestemmer, hvilke hul-
kombinationer der perforeres i papiret. En
mellemramme kan bruges til alle skrifter in-
denfor samme enhedsarrangement og skal
saledes kun udskiftes, hvis man skal bruge en
skrift, der tilhgrer et andet arrangement. Der
anvendes som regel den samme mellemramme
til alle grader, men der findes skrifter (f.eks.
Caslon), hvor der er si stor forskel pa bog-
stavernes bredde i de enkelte grader, at de ikke
kan indordnes under samme enhedsarrange-
ment, og der ma derfor en speciel mellem-
ramme til hver enkelt grad.
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:!‘:;::::::“ ventiler, gennem hvilke den komprimerede

132.1

SR4A5

Ol010
O1016)
©VW®

(" Variabel tast )
O |

DO GE
DHO®
® DO
OO®

Tegningen viser, hvorledes tasterne er grupperet og
hvilke fingre, der anvendes til de forskellige bogstaver.

Fingerstillingen

Monotype-satteren betjener klaviaturet med
samme fingerszetning som bruges til skrive-
maskiner (tifinger-blindskrift), sidledes at den
rutinerede saetter kan fglge manuskriptet med
ginene hele tiden. Da satteren kun vanskeligt
kan aflaese papirspolen, galder det jo om at
seette sd sikkert som muligt, og tifinger-
systemet mindsker risikoen for fejlseetning
meget betydeligt.

Satningen

Nar en tast anslds bevaeges en kombinations-
stang i mellemrammen, Denne stang har pa
den side, der vender nedad, to eller tre sma
faner, som griber ind i nogle tveaergiende vip-

Illustrationen viser regnemekanismen med settromlen og
papirtdrnet med koderullen.

luft friggres. Luften besgrger derefter det
videre arbejde, som bestar i at registrere, hvor
meget bogstavet fylder, perforere de rigtige
huller og fgre papirbidndet frem, sa dette er
rede til at modtage hulkombinationen til neeste
bogstav.

Regnemekanismen

Det lader sig gore at teelle bogstaverne op, for-
di de alle fylder en ganske bestemt del af en
geviert, f. eks. fylder et lille i i de almindelig-
ste skrifter 5/, geviert, f ¢/,5, 8 7/5, tal 9/;5 0. 5. V.
Disse dele kaldes enheder (units). Regneme-
kanismen bestar bl.a. af et enhedshjul, hvis
yderste tandkrans er inddelt i felter. Hvert
felt daekker over 9 tender (en halvgeviert),
og hjulet bevages en tand for hver enhed et
bogstav fylder. En anden vigtig del af regne-
mekanismen er den sdkaldte stopbar, som er
bestemmende for, hvor meget der registreres
af enhedshjulet for hvert bogstav; i nogle
skrifter er det ngdvendigt at udskifte stop-
baren, fordi mange af bogstaverne afviger i
bredden fra standard-arrangementet, men i
lighed med skiftningen af mellemrammen,
er dette en meget simpel proces.

Udslutningen

Hver gang seetteren anslar et ordmellemrum,
anvender han en serlig tast, der kaldes en
variabel, fordi mellemrummene kan udvides
eller formindskes efter behov ved liniens af-
slutning. Dette tastanslag registreres af reg-
nemekanismen som 4 enheder, og der kommer
séledes /3 geviert imellem ordene, hvis man
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szetter si meget i linien, at denne fyldes helt
ud. Imidlertid hgrer det som bekendt til sjzel-
denhederne, at teksten i en linie lige akkurat
passer pa formatet med en i forvejen bestemt
udslutning mellem ordene, og derfor er der
pa maskinen anbragt en lille klokke, der giver
signal, nar der mangler 4 gevierter i det fulde
format. Nar klokken ringer er saztteren klar
over, at han nu ma finde en passende afslut-
ning enten ved at seztte et ord feerdigt eller
lave en brydning.

Settromlen
Samtidig med at klokken ringer begynder en
cylinderformet settromle at rotere. — Denne

settromle, som er forskellig for hvert set, er
simpelthen en matematisk udregnet tabel, der
fortzeller saetteren, hvilke justeringstaster han
skal ansla, for at linien kan f4 den korrekte
leengde nar den stgbes.

Lige foran settromlen sidder en udslutnings-
viser, der stiger et felt, hver gang en variabel
anslés, og nar linien er sat faerdig og skal ju-
steres, vises der et felt pA tromlen med to tal,
der f.eks. kan se saledes ud: }9. Sa ved set-
teren, at han skal ansla den tiende tast i gver-
ste og den fjortende tast i nederste raekke af
de rgde justeringstaster. Nar disse taster an-
slas, bliver de enheder, der er til rest i linien,
fordelt ligeligt pd alle ordmellemrummene,
idet den fremkomne hulkombination i papir-
béndet styrer to justeringskiler pa stgbema-
skinen,

Aftagning af rullen

Efter liniens justering fgres alle regnemeka-
nismens dele tilbage til udgangsstillingen,
naeste linie szettes pd samme made, og nar
manuskriptet er udsat eller spolen er fuld,
tager satteren den perforerede rulle af ma-
skinen, paklaeber en lille seddel til stgberen
med ngdvendige oplysninger om skriftsnit,
kegle, satsformat og forskellige andre ting,
som denne ma have underretning om, inden
han anbringer rullen i stgbemaskinen.

Hjzlpemidler ved s@tningen

I tidens 1gb er der opfundet en maengde for-
bedringer til tastbordet, som gg¢r saetningen
lettere og tjener til at ggre Monotype-maski-
nerne mere konkurrencedygtige. Her skal blot
naevnes enkelte af disse hjzlpeanordninger.

Spatierings-apparatet

er et tilbehgr, hvormed man kan spatiere bog-
staverne med 1, 2 eller 3 enheder ved blot at
traekke et lille handtag ud. Bruges dels til at
spatiere ord med og dels til at udvide bogsta-
ver, som ligger pa for smalle raekker, si de far
den rigtige bredde. Man kan f. eks. s@tte tabel-
hoveder med petit og tabellen med korpus
samtidig ved at bruge den lille skrifts set og
spatiere den store skrifts bogstaver, si de far
den korrekte tykkelse.

Januar 1954 Blad 2
1 13 :32
Tilrettelegning | Maskinsatning onotype
af tryksager
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Eksempel pa kombineret spatiering.

Kombineret spatieringsanordning

sparer papir og stgbetid (ca. 16 pct.), idet den
kombinerer udslutningen sammen med det
forste bogstav i ordene. Den forhindrer endvi-
dere spieser og ggr det muligt at saette meget
kneben sats helt ned til 1/,, punkt mellem or-
dene, men den vanskeligggr korrekturrettelser
i handsaetteriet, idet alle begyndelsesbogsta-
verne skal udskiftes, hvis der skal knibes et
bogstav ind i linien.

S-nilen
er en anordning, hvormed man kan knibe eller
speerre pa de enkelte bogstaver efter behag.

3-enheds minimum

er en lille praktisk anordning, der ggr det let
at seette meget knebne mellemrum i alminde-
lig skaer sats. Med denne anordning i brug re-
gistreres de variable mellemrum af regne-
mekanismen som 3 enheder i stedet for 4.

Gruppe- og centreringsanordning

En device, der ggr det uhyre let at sette tekst
pa midten af en linie eller helt ud i hgjre eller
venstre side. Man kan ogsd med denne anord-
ning f. eks. satte en blank linie pa 65 gevier-
ter med eet anslag i stedet for 65 anslag uden
anordningen. Den rutinerede satter kan an-
vende gruppe- og centreringsanordningen pa
mangfoldige mader og spares herigennem for
meget traettende hjernearbejde og tidsspilde.

Rettelser i rullen

Til at rette fejlanslag i rullen anvendes tyndt
gummieret papir. Man klaber de falske huller
over og anslar de rigtige i stedet for. Satteren
kan endvidere annullere enkelte bogstaver ved
at ansld en af de gverste justeringstaster oveni
de forkerte huller, eller han kan annullere ord
og hele linier ved blot at ansla een af de ne-
derste justeringstaster, hvorved stgbemaski-
nens pumpe slas fra, si maskinen ikke stgber,
for det ophaevede fejlsatte stykke er passeret.

Perforeringsapparatet

Monotype-papirrullerne er ca. 11 cm brede og
forsynede med fgringshuller i kanterne. Disse
huller kan fremstilles samtidig med satningen
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e P, skibet. Med tabulatoren, som kan indstilles pa

132.1

ved hjeelp af et perforeringsapparat, der péa-
monteres tastbordet; brugen af dette apparat
influerer ikke pa tastanslagets lethed. Til ma-
skiner, der er forsynet med perforeringsap-
parat, kan man f4 en anordning, som auto-
matisk fjerner perforeringsaffaldet.

Tastbordet

Tabulatoren

Pa Monotype kan man sztte tabeller med
tekstpiller pa forskellige formater. Man satter

indtil 12 forskellige formater, der automatisk
skifter for hver pille, kan saddanne tabeller
justeres som skeer sats.

Dobbeltbordet

er et tastbord med to papirtarne. Pa dette tast-
bord kan man med een gang tastanslag szette
den samme tekst to gange. Man kan satte
teksten med to forskellige skrifter, pa to for-
skellige formater, eller man kan i arbejde med
to forskellige skrifter sztte den’ene skrift pa
venstre tarn; nar den anden skrift forekommer
skifter man blot over til hgjre tarn og skal sa-
ledes kun g& manuskriptet igennem een gang.

Tastbordsmekanismen. - Sceetteren trykker pd tasten
(A), der skubber en mellemrammestav (B) opad. Denne
stav har pd undersiden to smd tappe (C), som vipper
tverstengerne (Q) i bundrammen; herved skydes to ven-
tilstave (E )op og dbner for luftventilerne (G), sd tryk-
luften kan slippe ind i rgrene (H). Luften fdr to stempler
(I) til at heve sig og lgfte to vaegtstenger (J), som er
forbundet med ndleholderne (K). I den gverste ende af
ndleholderne sidder stansendlene, som perforerer papir-
strimlen. Perforeringsaffaldet skubbes ind i papirtdrnets
cylinder (M). - Idet de to ndleholdere (K) presses op,
b de en vipp rdning (N), som igennem en
stang (O) er forbundet med den lange veegtarm (P).
Ved hjelp af denne arm lgftes forst en lille bevaegelig
tandstang, enhedssieden (D), sd den griber ind i enheds-
hjulet (ikke vist), og dernwst udlgses enhedshjulet, som
forer sleeden frem, til den stand. af enhed P en
(F). Der sidder 18 enhedsstoppere side for side, som hver
for sig kan bringes til at heve sig og standse sleeden i
fors'zellige stillinger og sdledes fd enhedshiulet til at re-
gistrere de forskellige bogstavers tykkelse.
Hver enhedsstopper er gennem en stav (S) i
stopbaren forbundet med en vegtarm (T),
som bevwges af ndleholderen (K) i hgjre
side. - Nar tasten (A) slippes igen, lukkes
ventilerne (G), og komprimeret luft under
stemplet (U) far vippeanordningen (N) til
at treekke ndleholderne tilbage til deres nor-
mal stilling. Idet ndleholderne gdr ned, kg-
rer papirbéndet frem, sd det er rede til at
modtage det nceeste bogstavs perforering.
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Satsstgbemaskine med elektrisk opvarmning og auto-
matisk fgdeapparat.

Udvidet matriceramme med 255 matricer.

Sats-stobemaskinen

Den perforerede rulle anbringes i stgbemaski-
nen; denne startes, og satsen stgbes nu helt
automatisk, da hullerne i papirspolen styrer
alle maskinens funktioner, idet der sendes
trykluft igennem dem.

Matricerammen

I stgbemaskinen findes en bevagelig matrice-
ramme, der er anbragt pd en sddan made, at
den kan forskydes i alle retninger i eet plan.
Den tidligere matriceramme var inddelt i
15% 15 raekker, medens den udvidede matrice-
ramme, der nu anvendes de fleste steder, er
inddelt i 15 17 raekker, Man har altsd plads
til 255 matricer, og da der til sats med enkelt-

Januar 1954 Blad 1
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af tryksager

og
af trykforme

Sats-
stebemaskinen

132.2

bogstaver kun skal bruges een matrice for
hvert bogstav, kan man saledes foruden fire
udslutningsmatricer anbringe 251 forskellige
bogstaver eller tegn i rammen pa samme tid.

Matricernes placering i rammen foretages efter
en plan, og pa denne plan er hvert felt betegnet
med et bogstav og et tal. Vi kender princippet
fra skakbraettets inddeling. Her har vi blot
mange flere felter. — De lodrette rakker er
betegnet med bogstaverne NI, NL, A, B, C, D,
E,F,GHIJ K L MN, O (NI og NL er de
to senest tilfgjede raekker), og de vandrette
raekker er nummererede 1—15. I gverste raekke
nummer tre fra venstre finder man saledes
feltet A-1, og i nederste raekke nummer to fra
hgjre har man feltet N-15.

Koderullens funktion

Foroven pa stgbemaskinen er der et sakaldt
papirtdrn, hvori der sidder en rakke tynde
kobberrgr, og gennem disse rgr ledes kom-
primeret luft. Kobberrgrene fgrer bl.a. til 2
blokke med henholdsvis femten og sytten sma
cylindriske stélpropper (anslagsstifter), der er
anbragt med et mellemrum af en femtedel en-
gelsk tomme (en matrices bredde); anslags-
stifterne presses op, nir der sendes trykluft
gennem de rgr, der udmunder under dem, og
herved dirigeres matricerammen i en bestemt
stilling, som varierer efter hvilke stifter, der
gar op. — Den perforerede kodestrimmel fra
tastbordet fgres ind over luftrgrene i papir-
tarnet og blokerer her kobberrgrene, siledes
at der ikke er gennemgang for luften undtagen
nér et perforeringshul passerer lige over et rgr.
Nar der ikke er huller i papiret sker der det, at
matricerammen fgres ud i den yderste stilling
i begge retninger, d.v.s. i O—15 positionen.
Her er der som regel placeret en udslutnings-
matrice, og der stgbes en geviert.

Indstilling af matricerammen

Lad os nu taenke os, at der i papiret findes hul-
kombinationen G—9. Idet disse huller passerer
kobberrgrene, skabes der gennemgang for luf-
ten og to anslagsstifter ryger op — i dette til-
feelde den niende i hver gruppe, og matrice-
rammen standser altsd i G—9 positionen. Der
stgbes et bogstav fra den matrice, man har an-
bragt p4 denne plads i rammen og matrice-
rammen flyttes derefter til et andet bogstav.
Hvis det samme bogstav skal stgbes to eller
flere gange umiddelbart efter hinanden, er der
igennem et genialt saksesystem sgrget for at
dette kan ske uden at matricerammen flyttes,
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1 13 132 den bevaeges kun hver gang et nyt bogstav
Tilrettel@gning | Maskinswtning | Monotype skal stgbes, og den gar altid den korteste vej.
af tryksager Herved opnas en sikker indstilling pa den kor-
test mulige tid, og da indstillingen til et bog-

Stgbemaskinen er her vist bagfra. Man ser papirrullen i
tdrnet og den komplicerede saksemekanisme til indstil-
ling af matricerammen og kilerne.

Stgbemaskinen set forfra. Formatet pd tabellen, som den
stgber, er 56 cicero.

stav allerede er i fuld gang, medens det fore-
géende stgbes, er det muligt at kgre med stor
hastighed.

Indstilling af stobeformen

Samtidig med at matricerammen dirigeres i
stilling, dbnes stgbeformen i den bredde, som
bogstavet skal have. — Denne breddeindstil-
ling foretages i forbindelse med en setkile side-
Isbende med matricerammens bevaegelse pa
den ene led, nemlig den, der pa planen er be-
tegnet med tal. .

Alle de bogstaver, der i matricerammen er pla-
ceret i samme raekke, far ngjagtig samme tyk-
kelse. Da der er femten rakker, kan man altsa
teoretisk have femten forskellige bredder —
men der er heller ikke noget i vejen for, at
alle raekkerne har samme bredde (hvad der
bl. a. er brug for, nar der sattes skrivemaskine-
skrift). — Som regel har man dog 12 forskel-
lige bredder, og i de hyppigst benyttede arran-
gementer er disse fordelt siledes: 5, 6, 7, 8, 9,
9,9, 10, 10, 11, 12, 13, 14, 15 og 18 enheder.

Stebeprocessen

Hvert bogstav har sin specielle hulkombina-
tion, og nar der ledes komprimeret luft gennem
hullerne, dirigeres matricerammen pa plads
over stgbeformen, si den matrice, der kor-
responderer med den ansldede tast bringes lige
for stgbedabningen, hvis ene vaeg er bevagelig
og abnes i den bestemte bredde bogstavet skal
have. Matricerammen sankes, og medens en
centrerstift trykkes ned i en konisk udboring
i enden af matricen og holder den fastpresset
mod stgbeformen, pumpes der metal op i
denne; typen stgbes og stgrkner straks, da stg-
beformen er vandkglet, Matricerammen bliver
sad atter haevet, typen skydes ud, pudses af i
bunden og fgres ud i typekanalen, hvor alle
bogstaverne samles til linien er fuld, sa fgres
de ud pa plads i satsskibet, som er monteret
pa siden af maskinen.

Justeringen

Rullen stgbes bagfra, og fra omtalen af tast-
bordet ved vi, at det sidste, saetteren foretager
sig i hver linie, er at perforere justeringshul-
lerne. Disse huller kommer altsd fgrst ind i
stgbemaskinen, sdledes at justeringskilerne
laegges i den rigtige stilling, inden stgbningen
af linien pabegyndes. Alle ordmellemrum i
samme linie bliver i sker sats ngjagtig lige
store, men man kan ved at anvende enkelt-
justering inde i linien og dobbelt-justering i
liniens slutning justere forskellige dele af en
linie med varierende ordmellemrum; dette be-
nyttes bl. a. i tabelsats, hvor hver kolonne ju-
steres for sig. — Justeringskilerne kan flyttes
i ikke mindre end 225 forskellige stillinger med
en forskel i udslutningernes tykkelse pa kun
1/40 typografisk punkt.
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Standsning af maskinen

Hvis en linie er for slap eller for stiv, standser
stgbemaskinen automatisk, og derfor sattes
den fgrste linie i en rulle en geviert for lang.
Da denne linie stgbes sidst, standser maskinen
altsa selv, sasnart rullen er udstgbt.

Maskinens betjening

Efter den beskrivelse, som her er givet af
stgbemekanismens funktioner, skulle man jo
tro, at stgberen overhovedet ikke behgver at
foretage sig noget udover at satte sin maskine
i gang. Dette er imidlertid slet ikke tilfaeldet.
For det fgrste passer han som regel to maski-
ner. Han skal ofte skifte forme, da hver skrift-
kegle krzaever sin specielle stgbeform, han skal
sgrge for at de rigtige matricer er inde, skifte
setkiler og spatieringskiler, han skal indstille
format, geviertbredde og skriftlinie, s& kan
han fgrst starte maskinen. — Under kgrslen
skal han overvage stgbningen, s typerne bli-
ver som de skal vaere, Luftrgrene kan forstop-
pes, saledes at der stgbes forkerte bogstaver,
og formatet skal hele tiden efterkontrolleres;
der er sa uendelig mange forhold, der kan be-
virke at formatet svinger, eller forarsage dar-
lige bogstaver: f.eks. forkert hastighed, for
lav eller for hgj temperatur i smeltegryden,
urenheder i pumpen, stgbespidsen, formen
eller i metallet. Endvidere skal stgberen sgrge
for at der til stadighed er metal i gryden, binde
ud og fjerne den feerdige sats fra maskinerne.

Vedligeholdelse

Foruden de feerdigheder, som stgberen skal
have for at kunne fremstille god sats, nar ma-
skinerne arbejder tilfredsstillende, skal han
ogsa helst veaere i besiddelse af en ikke ringe
portion mekanisk snille. Stgbemaskinen har
jo en indviklet mekanisme, og selvom maski-
nerne er meget driftsikre, kan der let opsta
forstyrrelser, hvis de ikke dagligt passes og
vedligeholdes pa den rigtige méade af en mand,
der har faet en grundig uddannelse. Det er
ikke slet sa ligetil at passe en stgbemaskine,
som man kunne forledes til at tro, nir man
hgrer, at den arbejder automatisk.

Stobeforme

Der skal bruges speciel stgbeform for hver
kegle og de kan fés i alle teenkelige keglestgr-
relser op til 24 punkt. Disse komplicerede
forme bygges pd Monotypefabrikken i Eng-
land og kan meget vanskeligt repareres her i
landet. Derfor hgrer der til ethvert Monotype-
anlaeg nogle reserveforme, da man ma regne
med at skulle undvzre en form af og til, nar
den skal sendes til England og repareres. Man
kan fa stgbeforme med »antispiesanordninge,

Januar 1954 Blad 2
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som bestar i at der stgbes en ganske lille knop
pa typen, som griber ind i signaturen pa det
bogstav, der star ovenover.

. N

er sma aflange broncelegemer, hvis endeflader
er kvadratiske og maler 0,2” pa hver led. I den
ene ende er bogstavet indgraveret, og i den
anden er en konisk udboring til centrerstiften.
Bogstaverne er graveret i en bestemt afstand
fra matricens vaeg, og hver Monotypeskrift har
en skriftliniebetegnelse, som er angivet i en-
gelske tommer, Hvis man vil stgbe to forskel-
lige skrifter sammen i en matriceramme, skal
disse to skrifters skriftlinie stemme overens,
for at de kan holde fod. En forskel pa tre tu-
sindedele af en engelsk tomme kan dog van-
skeligt ses med det blotte gje. Til skrifter over
14 punkt er matricerne stgrre, og man kan der-
for ikke have s& mange i rammen pa samme
tid; som regel ma antikva og kursiv i disse
skrifter saettes og stgbes hver for sig.

Setkilen

som bestemmer bogstavernes tykkelse og som
skal stemme overens med sztterens settromle
og stopbar, skal skiftes for hvert set.

Spatieringskilerne

fas for hvert set i tre tykkelser til 1, 2 eller 3
enheders spatiering. Der kan kun benyttes en
af delene i samme arbejde og normalt benyttes
2 enheders spatiering (svarer til ca. 1 punkt i
10 set).

Justeringskilerne
er de samme til alle set.

Fyldekilerne

er ligeledes ens i alle set; dog skal den variable
fyldekile udskiftes, nar der bruges kombineret
spatiering.

Smeltegryden

er elektrisk opvarmet og holder automatisk
den gnskede temperatur. Denne ligger omkring
370°, men ma igvrigt reguleres efter stgbeha-
stigheden, skriftgraden og metallegeringen.

Setkile. De 15 hak foroven pd kilen bruges til at lise den fast i forskellige stillinger, medens bogstaverne stgbes.
Det lyse stykke til hgjre for teenderne er kileformet og bestemmer typernes tykkelse.

Kilde: Bogtrykkerbogen 1954 — se ogs4 sidste side

WWW.VINGAARDS-OFFICIN.DK

SIDE 13/17



BESKRIVELSE - MONOTYPE VINGAARDS OFFICIN BOGTRYKMUSEET VIBORG
Blad 2 Januar 1954
1 13 132 Fodeapparatet
Tilrettelegning | Maskins@tning | Monotype som findes pa alle nyere maskiner tilszetter
e automatisk metal efter forbruget og giver en
n trykforme mere ensartet temperatur i smeltegryden og

Sats-

stobemaskinen | 132.2

Metallet

Monotypeskrift slides hurtigere end alminde-
lig skrift, men da den stgbes med meget stor
hastighed, kan det ikke betale sig at laegge den
af, hvorfor den styrtes og omsmeltes efter bru-
gen og sdledes kun anvendes een gang. Den
mest anvendte legering til brgdskrift er 8—15
(8 % tin og 15 % antimon). Denne legering er
ret blgd, men forholdsvis billig, og den er let-
stgbelig. Der kan dog bruges meget hardere
legeringer pd4 Monotype-maskinerne, men i sa
fald skal der anvendes en betydeligt hgjere
temperatur, og hastigheden méa nedsaettes
steerkt for at typen kan fa tid til at stgrkne rig-
tigt. Typens opheld i stgbeformen bliver her-
ved forlenget, og dette bevirker i forbindelse
med den meget hgje stgbetemperatur, at ma-
tricerne hurtigt bliver udbrandte og gdelagte.
Den hardeste legering, der kan anvendes, er
15—25, men hvis man vil bevare matricerne
(og skédne maskinen), bgr man ikke nogensinde
g4 hgjere end 9—19.

formindsker faren for varierende format.

Regletapparatet

Hvis man skal bruge en korpusskrift med to
punkts skydning, stgber man den som regel pa
12 punkt, men der findes et regletapparat, som
automatisk kan skyde satsen op med regletter
samtidig med stgbningen. Herved sparer man
en hel del stgbning af skrift, da man s& kun
behgver at have skriften til korrekturrettelser
pa een kegle, og hvis man i samme arbejde
skal anvende skriften badde kompres og skudt,
kan den stgbes med samme stgbeform. Man
kan endvidere med dette apparat indsaette
ekstra mellemslag ved afsnit eller paragraffer
efter behag.

Linie-repetition

Der findes en lille anordning, hvormed man
kan stgbe den samme linie, f. eks. kolumnetit-
ler, lige s4 mange gange det skal vere fra en
strimmel papir, hvor linien er sat nogle fa
gange. Papiret bliver simpelthen klaebet sam-
men i enderne efter at det er sat i maskinen og
kgrer s rundt, indtil man har stgbt det for-
ngdne antal linier.

 mge

Kilernes stilling ved stgbning af variable udslutninger. —
Setkilen ligger i position, den variable fyldekile (C) er
trukket til venstre imod mikrometerkilen (D) og bog-
stavfyldekilen er holdt til hgjre, sd den er ude af funk-
tion. Justeringskilerne (E og F), som er lagt i stilling for
stgbningen af linien begynder, fungerer sammen med
den variable fyldekile (C).

EF

Tveersnit af kilesystemet ved stgbning af variable ud-
slutninger. — Stgbeformens blad (G), som gor formens
dbning stgrre eller mindre, er trukket tilbage imod juste-
ringsskruen i den b gelige anslagsblok (H). A
blokken treekkes imod utkﬂm (A), som trykkes imod
den variable fyldekile (C), der klemmer justeringskilerne
(E og F) imod den faset blok (J). Som man ser er bog-
stavfyldekilen (B) fri og har sdledes ingen indflydelse pd
tykkelsen. Det er S-ndls perforeringen, der setter den
variable fyldekile i funktion.

v -

Kilernes stilling ved stobning af bogstaverne. — Setkilen
ligger i een af dens femten stillinger, bogstavfyldekilen
(B) er trukket til venstre imod mikrometerkilen (D), og
den variable fyldekile (C) er holdt til hgjre, sé den er
ude af funktion, sdledes at justeringskilerne (E og F)
ikke kommer i brug.

" H
0,
4 gl
/
[}
F
A
C B 1 :
Tveersnit af kilesystemet ved stgbning af bogst -—
Stgbeformens blad (G) er trukke tilbage imod ju:teﬂng:-
skrueniden b gelige gsblok (H). Anslagsblokk

traekkes imod setkilen (A), som trykkes imod bogstav-
fyldekilen (B), der presses imod den faste blok (I). Som
man ser er den variable fyldekile (C) og de to justerings-
kiler (E og F) fri og har sdldes ingen indflydelse pd tyk-
kelsen ved bogstavstgbning.

Kilde: Bogtrykkerbogen 1954 — se ogs4 sidste side

WWW.VINGAARDS-OFFICIN.DK

SIDE 14/17



BESKRIVELSE

- MONOTYPE

VINGAARDS OFFICIN

BOGTRYKMUSEET VIBORG

Displaymatrice,
naturlig stgrrelse.

Liniemdl. Anbringes mellem 2 bogstaver, hvis grund-
linie skal flugte med den lave kant.

Skriftstebning pa Monotype

P4 Monotype-maskinerne kan man foruden
sats ogsa stgbe skrift til brug i hdndsaetteriet.
Hvor man kun har nogle f4 maskiner til radig-
hed kan sats-stgbemaskinen anvendes til dette
formal, men hvis anlaegget udvides bgr man
anskaffe en Monotype kompletstgbemaskine
til forsyning af handseaetteriet med skrift til
korrekturrettelser, opsetning af mindre acci-
denser og overskrifter m. m.

Kompletmaskiner

Her kan man valge enten en »Display«-ma-
skine eller den stgrre »Super«-stgbemaskine.
Display-maskinen er konstrueret til stgbning
af skrift fra 5 til 36 punkt, medens Superen
stgber skrift fra 5 til 72 punkt. Super-stgbe-
maskinen anvendes i mange trykkerier, som
ellers ikke har Monotype. Kompletmaskinerne
kan ikke fremstille justeret sats, idet der ikke
findes papirtdrn pd dem, og trykluften benyt-
tes kun som kgleluft.

Matricerne

Til stgbning af brgdskrift pA Display-maski-
nen bruges almindelige satsmatricer og stgbe-
forme. Fra 14 pkt. og opefter fas display-ma-
tricer og specielle stgbeforme med indsats-
blokke, som kan udskiftes til forskellige gra-
der. Displaymatricerne er veaesentlig ander-
ledes end compositionmatricerne. De er 1/,”
hgje og overfladen, hvor skriftbilledet er ind-
graveret, er kvadratisk og mailer en engelsk
tomme pad hver led. Der findes dog skrifter,
hvor de bredeste bogstaver fylder si meget, at
matricen er udvidet til 11/,”. — Displaymatri-
cerne er overtrukket med en tynd stilhud, men
er ligesom de almindelige matricer forarbejdet
af en broncelegering.

Skriftlinien

En ting, som man ikke kan vare for omhygge-
lig med, nar man beskaeftiger sig med skrift-

Blad 1

1 13 132
Tilrettelegning | Maskinsstning | Monotype

132.3

stgbning, er at sgrge for, at alle bogstaver i
kassen holder aldeles ngjagtig linie. Matri-
cerne er skaret siledes, at alle bogstaverne til
samme grad i en skrift er praeget i samme
hgjde, sidledes at nar indstilling til eet bogstav
er foretaget korrekt, bliver alle de gvrige i den
pagaeldende skrift stgbt med ngjagtig samme
skriftlinie. Det er altsd ikke sd sveert at holde
skriftlinien, ndr man ny-stgber en kasse skrift.
— Vanskelighederne kommer fgrst i det gje-
blik man skal stgbe defekter til kassen pa et
senere tidspunkt, Da geelder det om at stgbe-
rens gjemal er i orden, sa kassen ikke bliver
gdelagt, fordi tilstgbningen star en lille smule
for hgjt eller lavt.

Monotype-skrifter stgbes som regel s& bog-
stavbilledet star midt pa keglen, men man kan
ved indstilling p4 maskinen flytte det op eller
ned, og der skal altid stilles pa skriftlinien, nar
man skifter fra en grad til en anden. Til stgrre
veerker stir man sig ved at stgbe skrift til kor-
rekturrettelser p4 den samme maskine, hvorpa
satsen er stgbt.

Tankestregmetoden

En almindelig anvendt metode til indstilling af
linien bestar i, at man stgber nogle tankestre-
ger, vender hveranden med signaturen om-
vendt og indstiller indtil stregerne flugter ngj-
agtigt. Det er den letteste metode, men den er
ikke fuldt palidelig; en defekt tankestreg-
matrice har ofte vaeret arsag til forkert skrift-
linie bade i sats- og kassestgbning, og ved visse
skrifter risikerer man, at enten de op- eller
nedadgéende bogstaver rager ud over keglen.

Standardtyper

En noget bedre metode gar ud pa at man ind-
stiller linien efter korrekt stgbte standardtyper
(f. eks. lille m). Det er en ret god metode, men
den er lidt besverlig, ikke mindst fordi man
i s fald ma have et lager af standardtyper til
hver skrift i alle grader.

Liniemal

Den nyeste og mest sikre metode bestar i, at
man anskaffer nogle sma liniemal i hzerdet
stal. Sddanne mal kan fremstiles til alle skrif-
ter og med dem kan man pa et hvilket som
helst tidspunkt kontrollere om skriftlinien er
korrekt, og nar samtlige stgbere indstiller efter
sddanne faste mal har man den stgrste garanti
for at skriften altid holder samme fod uanset
om den stgbes som sats eller i kasser.
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1 13 132 Blindmateriale og streger
Ty | S | T Bade satsstgbemaskinen og displaymaskinen
og fremstilling kan med sarlige anordninger benyttes til
at trykforme stgbning af streger og regletter, men den bed-

R B 1

Ilustrationen viser »superenc i feerd med at stgbe bly-
stege. Bemaerk den tydelige forskel pd denne maskine og
satsstgbemaskinerne.

Stregmatrice til stgbning af streger i uendelige leengder.
Der skal serskilt matrice til hver kegle og styrke.

f
e
@. %'.

Klichéunderlag af skriftmetal.

ste maskine til dette formal er den store kom-
pletmaskine, Super-stgbemaskinen. P4 denne
maskine kan man foruden skrift stgbe udslut-
ninger, kvadrater, regletter, blystege, streger,
ornamenter, underlag til klicheer og meget
mere. — Kort sagt, hvis man har en Super,
behgver man aldrig at sige nej til et stykke
arbejde pa grund af manglende satsmateriel.

Streger og regletter

kan stgbes pa forskellige afpassede formater
eller i ubegrznsede langder, som man sa
senere kan skere til pd de gnskede formater.
Der findes to stgrrelser af forme; pa den ene
kan man stgbe tykkelser fra 1 til 3 punkt og
pé den anden fra 4 til 18 punkt. Stregmatricer
fas til alle stregstyrker. — Metallegeringen til
streger ma for at kunne holde til trykning
vaere ret hiard, og derfor anvendes de fleste
steder 9—19, hvorimod regletter kan stgbes
med en blgd legering, f.eks. 5—12.

Blystege

stgbes i forskellige former. De mest anvendte
har sparesignatur, men de kan ogsa fuldstgbes.
Der er forskellige hgjder og de kan fremstilles
i alle leengder og i bredder indtil 72 pkt. — Som
klichéunderlag kan bruges hgje blystege, og
ved eksperimenter har man fundet ud af, at
en sats bygget op af 4 X 4 cicero stege og
derunder giver et godt underlag for tonplader
og fine autoklicheer. — Til blystege kan an-
vendes linotypemetal.

Kvadrater og udslutninger

kan stgbes i alle stgrrelser. Hgjden af disse er
normalt 41/, cicero, men der findes ogsa forme
til stgbning af 41/, cicero hgje kvadrater.

Ornamenter og borter

kan stgbes sivel enkeltvis som i hele lengder,
og der er et utal af mgnstre at vaelge imellem.
Mange af disse er szrdeles anvendelige som
undergrund til veerdipapirer og lign.

Specielle matricer

Til slut skal blot lige nzvnes, at man foruden
de allerede omtalte ting, indenfor intervallet
5—72 pkt. ogsd kan stgbe alle matematiske,
kemiske, astronomiske og kommercielle tegn
med mere, Man kan endvidere f& skaret spe-
cielle matricer efter gnske, f. eks. til sit firmas
trykkested og saledes blive selvforsynende
med satsmateriel fra fgrst til sidst.
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